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Gesellschaft PRO INTELLECT TECHNOLOGY bietet lhnen Miinzzahimaschine PRO CS-200A an.
Diese Miinzzahimaschine ist aus der Serie der Buroausrustung CASH LINE. Herzlichen Dank, dass Sie
sich fur unsere Minzzahlmaschine PRO CS-200A entschieden haben. Dieser Miinzzahler PRO CS-200A
gilt als eine prazise, zuverlassige, hochwertige, automatische Miinzzahimaschine. Das Gerét bietet die
Méglichkeit, unterschiedliche Miinzsorte in einem Gerét zu zahlen, abzusacken und zu sortieren.

Die Information, die in dieser Fiihrung dargelegt ist, hilft Ihnen, leicht und schnell die Veranstaltung und das
Funktionieren des Gerates kennenzulemen, sowie alle seine Moglichkeiten auszuprobieren und weiter es
regelmaRig zu benutzen. Vor den erstmaligen Gebrauch des Miinzzahlers und um weiter ihn problemlos
zu benutzen, lesen Sie diese Fuihrung sorgfaltig durch und befolgen Sie die Sicherheitshinweisen.
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Standardfunktionen des Muinzzahlers
PRO CS-200A

1. Zahlen und gleichzeitige Aufsummierung von Miinzen und Wertmarken einer Sorte.
2. Stapelverarbeitung von Miinzen und Wertmarken einer Sorte.
3. Aussortierfunktion von Miinzen und Wertmarken verschiedener Sorte.

Teile des Miinzn

1 — Minzdurchmessereinstellgrift

2 —Trommel

3 — Aufnahmefach\Einwurfschlitz

4 — Minzstarkeinstellgriff

5 — Aufsatzgerat

6 — Netzschalter

7 —separates Ausgabefach fir Minzen, die
abweichend von der Mlnzsorte eingestellten sind
(ungezahlte Miinzen)

8 — Ausgabefach firr gezahite Mlinzen

9—Hebel fir Aufklappung\Oeffnung des i
Oberdeckels \ Aufsatzgerates o
10 — Bedienungspaneel

11 — Oberdeckel des Gehauses

12 - Netzanschluf3mit Sicherung

13 — Unterdeckel des Gehauses 14
14 — Stiitzenbeine

15 - Erganzender Korb

12
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3 Technische Daten

- 0] (o 1= 1o 10 g o [T | =Y SO 2300 Minzen\Min
Kapazitat Aufnahmefach ............coooviiiiii e 7000 Minzen
Munzen zahlbar Durchmesser von 14 mm bis 34 mm
MUnzen zahlbar StArke ..............coviiieiiiiiiie e von 0.7 mm bis 3.7 mm
RV Lo =11 3 L= 11 3T S 0 bis 9999999
&= 131553 (o] o o J (1Y 8]0 21 (o] o] o ) OSSPSR 1-9999 von frei wahlbar

LeistungSaufNanME .........eiiiie e 70W
Betriebsspannung T 220 V +\- 10%, 50 Hz
L= T o | SR 12 kg
AbMESSUNGEN (BALVH) ... 27x36x20 cm

4 Bedienungspaneel

PRO CS-200A INTELLECT TECHNOLOGY

Abbildung 2

“ADD” — Aufsummierung (zur Addierung mehrerer Zahlvorgange)
Ein- oder Ausschalten der Aufsummierung kann mittels dieser Taste gewahlt werden. Wenn
die Anzeigelampe auf dem Bedienungspaneel leuchtet, ist dieser Modus aktiviert.

“BAT” — Stapelfunktion

Die Stapelfunktion kann mittels dieser Taste gewahlt werden (0, 20, 35, 40, 50, 100, 200, 500,
1000, 5000, 0). Driicken Sie an diese Taste einige Mals (abhangig von der erforderlichen
Anzahl der Miinzen) oder gebrauchen Sie die Digitaltasten:

“0”-"9“ — Diese Tasten sind fir die Einstellung der Anzahl der zu zahlenden Miinzen
(Minzstopp) in dem Stapelverarbeitungsmodus. Durch Driicken jeder Digitaltaste (0 bis 9)
gehen Sie in den Stapelverarbeitungmodus automatisch ein.

“CLR’” - die Zahlergebnisse werden an der Zahlanzeige mittels dieser Taste geldscht.

“START\STOP” — Ein- oder Ausschaltung der Zahlung
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Die Z&ahlung wird beim manuellen Start mittels dieser Taste begonnen oder beendet.

“M+” — bei jeder Beendigung des Zahlvorgangs addiert das letzte (aktuelle) Ergebnis zu dem
Gesamtergebnis und speichert das neue Gesamtergebnis. Wenn das Ergebnis gespeichert
ist, leuchtet die Anzeigelampe “MEM”. Um das Gesamtergebnis zu I6schen, sollen Sie
gleichzeitig an die Taste “M+” und an jede andere Taste fur 3 Sekunden. Die Hauptsache ist,
dass das aktuelle Zahlergebnis mittels der Taste “M+” gespeichert wird; wenn es nétig ist, das
Gesamtergebnis ohne aktuelles Ergebnis anzuzeigen, l6schen Sie dieses aktuelle
Zahlergebnis durch Driicken der Taste “CLR".

5 Warnhinweise und Betriebsanleitung

1) Die Anwendung bzw. Benutzung unseres Miinzzahlers ist denkbar einfach. Lesen Sie bitte
trozdem diese Betriebsanleitung, vordem den Munzzahler auszuprobieren und ihn weiter zu
benutzen.

2) Die Gebrauchsanweisung soll in einem erreichbaren Platz liegen.

3) Stellen Sie den Munzzahler in folgenden Platzen nicht auf :

- auf rutschigen, nicht festen, nicht ebenen Untergrund

- bei Feuchtigkeit oder in Nalraumen

- schitzen Sie das Geraet von Erschitterungen

- bei staubigen Umwelteinflissen

- unter starkem Lichteinfall oder Sonneneinstrahlung

- Nahe gefahrlichen Objekten

4) Es ist verboten, das Gerat mit feuchten Handen zu bedienen.

5) Lassen Sie bitte kein Wasser (oder eine andere Flissigkeit) und andere Fremdwaren ins
Gerat zu

6) Fiihren Sie keine metalischen oder leitende Gegenstande in das Geréat ein

7) Treffen Sie MaBnahmen gegen das Fallen des Miinzzahlers

8) Am Anfang lhrer Arbeit dem Miinzzahler vergewissern Sie sich, dass es im Aufnahmefach
oder im Transportsystem keine Fremdwaren, gebogene oder defekte Miinzen gibt (siehe
Punkt 8).

9) Am Ende lhrer Arbeit mit dem Minzzahler vergewissern Sie sich, dass es im
Aufnahmefach oder im Transportsystem keine Miinzen gibt (siehe Punkt 8).

10) Fir die einwandfreie Funktion des Gerates ist eine regelmafige Reinigung und
Instandhaltung des Miinzzahlers im Service-zentrum notwendig, um vorgegebene technische
Einheiten zu unterhalten.

11) Versuchen Sie bitte nicht, den Miinzzahler selbst auseinanderzunehmen oder zu
reparieren, um Gefahrdungen zu vermeiden. Wenden Sie sich hierfir an den Service-
Zentrum und lassen Sie das Gerat nur mit Original-Ersatzteilen reparieren




Vorbereitung des Miunzzahlers zur Arbeit

6.1. Montage des Minzzahlers

- Stellen Sie den MUinzzahler auf den Arbeitstisch auf.

- Befestigen Sie auf dem rechten Seitenwanddeckel eine Minzrinne fiir ungezéhite Miinzen.
- Befestigen Sie einen Sack um den Schalltrichter (das Ausgabefach: Abbildung 1 — 8) fur
gezahlte Minzen mit dem Befestigungsring

- Stecken Sie den Netzstecker in eine gut erreichbare Steckdose (220 V ~ 50 Hz). Beachten.
Sie, dass der Netzstecker in die Steckdose passen muss. Er darf nicht verandert werden.

- Stellen Sie den Netzschalter in die Position “On” (Ein).

6.2. Kalibrieren des Miinzzahlers

Hinweise! Sie brauchen den Minzzahler nur einmal mit Miinzen oder Wertmarken einer Sorte
kalibrieren. Wenn Sie Miinzen mit unterschiedlichen Durchmesser und Starke zahlen
md&chten, dann sollen Sie den Miinzzahler noch einmal erganzend kalibrieren.

Der Preis einer Teilung den Durchmesser entlang : ein Schnapp desUmschalters = 0.33 mm

Hinweise !

Beachten Sie die Exaktheit der Einstellung des Durchmessers.

- Wahlen Sie eine Miinze oder eine Wertmarke.

- Stellen Sie den entsprechenden Durchmesser der Miinzsorte ein.

- Stellen Sie die entsprechrnde Starke der Minzsorte ein.

- Geben Sie die Minze in den Einwurfschlitz ein und schalten Sie den Miinzzahler durch
Drucken der Taste “Start” ein.

- Wenn die Minze nach einigen Sekunden des Motorbetriebs aus dem Ausgabefach fiir
abweichende Minze (rechts) (Abbildung 1 — 7) herausgeworfen wurde, stellen Sie den
Minzdurchmessereinstellgriff (Abbildung 1 — 1) auf eine Teilung (ein Schnapp) zurlck.

- Wenn die Minze nach einigen Sekunden des Motorbetriebs in der Zentrifugalscheibe
schaukelt, stellen Sie den Miinzdurchmessereinstellgriff (Abbildung 1 — 1) auf eine Teilung
(ein Schnapp) um und stellen Sie den Munzstarkeinstellgriff in die Erweiterungsseite um.

- Erreichen Sie, damit die Miinze oder die Wertmarke in das Ausgabefach fir gezahlte
Munzen (Abbildung 1 — 8) angenommen wurde und damit das Zahlergebnis an der
Zahlanzeige angezeigt wurde.

- Es ist notwendig, den Miinzzahler noch einmal kalibrieren, wenn Sie Miinzen anderes Werts
(mit unterschiedlichen Durchmesser und Starke) zdhlen mdchten. Die Ergebnisse der
Kalibrierung schreiben Sie in die Tabelle auf.

Wenn der Miinzdurchmessereinstellgriff stehenbleibt, sehen Sie Punkt 8. Dann
erweitern Sie den Durchmesser (ein Schnapp desUmschalters = 0.33 mm).

Deutsch
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Munzwert Durchmesser Starke Munzwert Durchmesser Starke

7 Anwendung des Munzzahlers

7.1. Zahlverarbeitung von Miinzen und Wertmarken einer Sorte

- Stellen Sie den entsprechenden Durchmesser der Miinzsorte ein.

- Stellen Sie die entsprechrnde Starke der Minzsorte ein.

- Geben Sie die Minze von einer Sorte in den Einwurfschlitz ein und schalten Sie den
Munzzéahler durch Driicken der Taste “START” ein.

- Die gezahlten Miinzen werden in das Ausgabefach fir gezahlte Minzen (Abbildung 1 — 8)
angenommen, und das Zahlergebnis wird an der Zahlanzeige angezeigt.

- Der Munzzahler macht zwei Zahlvorgange und stopt von selbst. Dann driicken Sie wieder
die Taste “START".

- Setzen Sie diese Operation fort, bis es im Aufnahmefach (Abbildung 1 — 3) Miinzen gibt.

7.2. Aufsummierung von Miinzen und Wertmarken einer Sorte

- Stellen Sie den entsprechenden Durchmesser der Minzsorte ein.

- Stellen Sie die entsprechrnde Starke der Miinzsorte ein.

- Geben Sie die Munzen von einer Sorte in das Aufnahmefach ein

- Driicken Sie die Taste “ADD” (Anzeigelampe auf dem Bedienungspaneel leuchtet). Dann
schalten Sie den Minzzahler durch Driicken der Taste “START” ein.

- Die gezahlten Miinzen werden in das Ausgabefach fir gezahlte Minzen (Abbildung 1 — 8)
angenommen, und das Zahlergebnis (das Gesamtergebnis) wird an der Zahlanzeige
angezeigt.

- Der Minzzahler macht zwei Zahlvorgange und stopt von selbst. Dann driicken Sie wieder
die Taste “START".

- Setzen Sie diese Operation fort, bis es im Aufnahmefach (Abbildung 1 — 3) Minzen gibt.
Wenn es notwendig ist, geben Sie noch Miinzen von der selben Sorte in das Aufnahmrfach
(Abbildung 1 — 3) ein. Die aktuelle Anzahl bei jeder Beendigung einer Zahlung wird zu dem
Gesamtergebnis addiert.Um aus dem Aufsummierungmodus auszugehen, driicken Sie
wieder die Taste “ADD” und l6schen Sie die Zahlergebnisse an der Zahlanzeige durch
Driicken der Taste “CLR”.

7.3. Stapelverarbeitung von Miinzen und Wertmarken einer Sorte

- Stellen Sie den entsprechenden Durchmesser der Minzsorte ein.
- Stellen Sie die entsprechrnde Starke der Miinzsorte ein.



- Geben Sie die Miinzen von einer Sorte in das Aufnahmrfach ein

- Durch Dricken der Digitaltasten auf dem Bedienungsfeld stellen Sie die Anzahl der zu
zahlenden Munzen (den Muenzstopp) ein. Dabei soll die Anzeigelampe (BAT) auf dem
Bedienungsfeld leuchten.

- Schalten Sie den Munzzahler durch Driicken der Taste “START” ein. Die gezahlten Miinzen
werden in das Ausgabefach fur gezahlte Minzen (Abbildung 1 — 8) angenommen, und das
Zahlergebnis wird an der Zahlanzeige angezeigt.

- Der Minzzahler macht zwei Zahlvorgange und stopt von selbst. Dann driicken Sie wieder
die Taste “START".

- Setzen Sie diese Operation fort, bis es im Aufnahmefach (Abbildung 1 — 3) Miinzen gibt.

- Wenn es notwendig ist, geben Sie noch Miinzen von der selben Sorte in das Aufnahmrfach
(Abbildung 1 — 3) ein und dricken Sie an die Taste “START".

- Setzen Sie diese Operation fort, bis es im Aufnahmefach (Abbildung 1 — 3) Miinzen gibt.

7.4. Aussortierfunktion von Miinzen und Wertmarken verschiedener Sorte

Es ist notwendig, die Minzsortierung mit der Mlinze zu beginnen, die die groRte
Abmessungen (Durchmesser und Stéarke) hat!

- Stellen Sie den entsprechenden Durchmesser der Mdinzsorte mit den grofiten
Abmessungen ein.

- Stellen Sie die entsprechrnde Starke der Miinzsorte mit den gréRten Abmessungen ein.

- Geben Sie verschiedene Minzsorten in den Einwurfschlitz ein und schalten Sie den
Munzzéahler durch Driicken der Taste “START” ein.

- Die gezahlten Minzen, deren Durchmesser und Starke den eingestellten Abmessungen
entsprechen, werden in das Ausgabefach fir gezahlte Minzen (Abbildung 1 - 8)
angenommen, und das Zahlergebnis wird an der Zahlanzeige angezeigt.

- Die Minzen, deren Durchmesser und Starke den eingestellten Abmessungen nicht
entsprechen, werden in das separate Ausgabefach fur Mlnzen, die abweichend von der
eingestellten Miinzsorte sind, (Abbildung 1 — 7) angenommen.

- Der Miinzzahler macht zwei Zahlvorgange und stopt von selbst. Dann driicken Sie wieder
die Taste “START".

- Setzen Sie diese Operation fort, bis es im Aufnahmefach (Abbildung 1 — 3) Miinzen gibt.

- Geben Sie alle ungezahlten Minzsorten aus dem Ausgabefach fiir Miinzen, die abweichend
von der eingestellten Miinzsorte sind, (Abbildung 1 — 7) in den Einwurfschlitz (Abbildung 1 —
3) ein.

- Ersetzen Sie den Miinzsack fur einen neuen.

- Wiederholen Sie die Gange aus dem Punkt 7.4.

- Wenn es in dem Einwurfschlitz nur Miinzen von einer Sorte gibt, wiederholen Sie die Gange
aus dem Punkt 7.1.

Deutsch
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8 Fehler im Betrieb und deren Beseitigung

Der Grund der moglichen Funktionsstérungen im Betrieb des Miinzzahlers ist:

1 — unkorrekte Einstellung des Minzdurchmessereinstellgriffs (Abbildung 1 — 1) und des
Minzstarkeinstellgriffs (Abbildung 1 — 4)

2 — Eingeben in den Einwurfschlitz (oder in das Transportsystem) entweder der Fremdwaren,
oder gebogene oder defekte Miinzen, oder Miinzen, deren Durchmesser und Starke den
eingestellten Abmessungen nicht entsprechen

Im ersten Fall sollen Sie exakter die entsprechenden Abmessungen (Durchmesser und
Starke) der zu zahlenden Minzen einstellen oder den Miinzzahler noch einmal erganzend
kalibrieren.

Im ersten und zweiten Fallen, wenn der Motor der Miinzzahlmaschine im Betrieb stehenbleibt
(das kdnnen Sie durch den veranderten Tonsignal und bestimmen, oder die Miinzen aus
keinem Ausgabefach herausgeworfen\angenommen werden), ist es notwendig:

- die Zahlung durch Driicken der Taste “START\STOP” (wenn der Motor in Betrieb ist) und die
steckengebliebenen Munze aus dem Transportsystem beseitigen, dazu:

- stellen Sie den Minzdurchmessereinstellgriff (Abbildung 1 — 1) bis zur maximalen
Bedeutung (bis zum Anschlag) fest und dann driicken Sie an die Taste “START\STOP”,
danach werden alle ungezahlte Minzen in das separate Ausgabefach fur Minzen, die
abweichend von der eingestellten Minzen Minzsorte sind, (Abbildung 1 — 7) angenommen.
Sie sollen auch, wenn es notwendig ist, folgende Gange machen:

- ziehen Sie den Netzstecker des Miinzzéhlers aus der Steckdose

- klappen Sie den Oberdeckel des Gehauses (den das Transportsystem zudeckt) auf (Abb.
3)

- klappen Sie herauf die Baugruppe mit dem Riemenantrieb an der Klammer auf (Abb. 4)

- ziehen Sie die steckengebliebenen Miinze aus (Abb. 5)

10



Abbildung 3

Abbildung 4

Abbildung 5
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Garantieerklarung

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf dieses Gerates der PRO INTELLECT TECHNOLOGY
GmbH. Sie haben ein Gerat von hohem Standard und bewahrter Qualitat erworben. Der
Hersteller garantiert die hochste Funktionalitat des Gerates im Laufe der Garantiezeit ab
Kaufdatum, wenn Sie das Gerat richtig benutzen und die Bedienungsregeln und der
Betriebsanleitung dieser Fiihrung befolgen.

Bitte bewahren Sie die Verpackung und die Betriebsanleitung.

Die Garantieverpflichtung wird nicht giltig, wenn das Gerat ohne Fabrikverpackung
transportiert ist oder die Betriebsregeln verletzt sind.

Fir die Verletzung der Arbeitsfahigkeit des Gerates wegen der nicht richtigen Bevérderung,
wegen der Unbeachtung der Aufstellung und Benutzung, wegen den mechanischen
Verletzungen und der Unbeachtung der Sicherheitsmaliregeln ist der Hersteller nicht
verantwortlich.

Im Fall der Unarbeitsfahigkeit des Geréates im Laufe der Garantieleistung haben Sie Recht fiir
kostlose Reparatur im Service-Zentrum. Im Fall der Garantiereparatur muss das Gerat
sauber (gereinigt) sein. Die Reinigung des Gerates vom Staub gehdrt nicht zur
Garantieleistung und wird fir zusatzliche Zahlung gemacht. Passen Sie auf, dass zu der
Garantieleistung die Benutzungserlernen und Erfillung anderer Funktionen fur die
Arbeitsfahigkeit der Technik (Anschalten, Prifung, Abstimmung, prophylaktische Arbeit und
andere), die Sie selbst laut der Betriebsanleitung machen kdnnen, nicht gehéren. Der
Hersteller hat Recht, ins Gerat konstruktive und programmatische Anderungen
vorzunehmen, die in dieser Betriebsanleitung nicht beschrieben sind.

Die Garantieverpflichtung fehlt in folgenden Fallen:

- Wenn der Garantieschein fehlt, nicht richtig ausgefilllt ist oder Berichtigungen hat.

- Bei der Verletzung der Betriebsregeln des Gerates, die in der Betriebsanleitung und der
Bedienung sind.

- Wenn das Gerat mechanische Defekte hat.

- Wenn es im Gerat Fremdwaren oder Fluessigkeit gibt.

Diese Garantie ist unglltig fir: Netzadapter, Stromversorgungsgerate, Adapter,
Zigarettenanzilinder, Lampen, Batterien, Treibriemen, Schutzvorrichtungen, Birsten, ver-
groRende Glaser, ferne Elemente der Maschine, Teile des Gehauses und andere Teile des
Gerates, die bestimmte Arbeitsfahigkeitzeit haben und auch fir die Defekte , die wegen der
unstabilen AuRenbedingungen oder der Pannen des Stromnetzes entstanden sind.

Die ersetzten Defektteile gelten als unser Eigentum. Die Transporte der defekten Technik ins
Service-zentrum machen Sie auf Ihre eigene Kosten.

Bei technischen Problemen und Fragen zu diesem Gerat setzen Sie sich mit unserem
Zentral-Service-Zentrum in Verbindung per e-mail, wir kénnen Ihnen helfen. Die E-Mail-
Adresse unseres Kundendiensts koennen Sie auf unserer Web-Site finden: www.pro-
intell.com

12
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The universal coin counter PRO CS-200A is designed for fast and exact counting,
batching and sorting of counters and coins of different face value. This manual will help
you to easily and quickly get acquainted with the device and its functioning as well as
the maximum use of its possibilities in your work. Please, read this manual before
operation to know all device functions.

1 The basic functions of the device.

1. Counting and summing up counters and coins of one face value
2. Batch mode of counting counters and coins of one face value.
3. Sorting counters and coins of different face values

2 Appearance

1 - Diameter setting handle.

2 - Drum.

3 - Coin feed hopper

4 - Thickness setting handle

5 - Reclining cover

6 - Power switch

7 - Compartment for improperly sized
coins (not counted coins)

8 - Compartment for counted coins

9 - Top cover opening lever

10 - Control panel

11 - Top cover

12 - Power supply socket with a safe fuse
13 - Bottom cover of the case

14 - Support legs

15 — Additional box

Figure 1
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3 Specification

(07018 o111 g o JR<] 0= Yo OSSR 2300 coins/minute
Feed hopper CapaCity .........ocuueiiiii e 7000 coins
Diameter of coins .........ccccoueee. 34mm (max) - 14mm (min) (1 3/10”(max) — 11/20”(min)
Thickness of coins ........cccceeeeeee. 3.7mm (max) - 0.7mm (min) (3/20"(max) — 1/36”(min))
Capacity of counting deVICE .......cccuiiiiiiiiiiiieeee e 0-9999999
Range of the set CoUNtING .......oooiiiiiii e 1-9999
POWEr CONSUMPLION ...t e e e e e e e e aaaaaaea s 70w
VOIAGE e 220V/50Hz (For U.S. - 110V/60Hz)
Overall dimensions: .......c.ccccoeveveennen. 27/36/33sm (10 3/5"(L) x 14 1/5”(W) x 7 9/10”(H))
WEIGNT <. 12kg (26.5Ib)

4 Control panel

INTELLECT TECHNOLOGY

AI:]D
CLR l

B
/

Figure 2

"ADD" - Enter sum up mode. Press " ADD " button to switch ON/OFF sum up mode. If
"ADD" indicator on the control panel is lit, sum up mode is ON.

"BAT" - Choose a batch mode (0,20,35,40,50,100,200,500,1000,5000,0):

Press "BAT" button several times depending on the desired number of coins. Use the
following buttons to correct the number:

“0”-79“ - Digital keys used for input of numerical batch values in a batch mode of count-
ing (readout of operational quantity of banknotes). Pressing any key (0-9) to automati-
cally enter batch mode.

"CLR" Clear display indications

" START/STOP " Start or stop counting. Press "START/STOP" button to start or manu-
ally stop counting operation.

"M+" stores and adds the current value of counting in the memory for the chosen coin
code. If a value is stored indicator "MEM" should light up.
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Press M+ to display the final result from the memory, and press and hold simultaneous-
ly any other button for 3 sec. Remember, that current value will be stored when M+ is
pressed, if it is necessary to display the result without current value, then clear this value
by pressing CLR button.

5 Safety precautions

1. Read the manual and observe the requirements stated in it before operating the
device.

2. The manual should be available to operator.

3. Do not place the counter in the following places:

on an inclined surface

in humid rooms

in the areas where the equipment is exposed to vibrations

in dusty rooms

where it is exposed to directional sunlight

close to dangerous objects

4. Do not operate the counter with wet hands.

5. avoid getting of liquid or foreign objects into the counter

6. Avoid accidental fall down of the device

7. Before loading the counter make sure that there are no foreign objects. Curved or
damaged coins inside (see p.8)

8. During operation:

- make sure there are no left coins in the stacker hopper and separator (see p.8)

- regularly service and clean the device to keep the set technical parameters

9. Do not disassemble and modernize the counter, it can cause an accident.

6 Preparation before work

6.1 Installation of the counter.

Put the counter on worktable

Fix the tray for not counted coins on the right side

Using locking ring fix a sack on the tube for counted coins
Connect network cord to power supply socket

Turn network switch to ON position

6.2 Calibration of the counter.

Attention! Calibration of the counter for Russian coins is not required.

Attention! Calibration of the counter is done once for coins or counters of a certain value.
Additional calibration is required only when new coins or counters with different value
or geometrical sizes (diameter and thickness ) are issued. The rate of one division by
diameter: one click is equal to 0.33mm (1/8”)

Attention! Set diameter accurately.

Choose a coin or a counter

Set the corresponding diameter of a coin
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Set the corresponding thickness of a coin

Put a coin in the feed hopper and start the counter pressing "START" button.

If after several seconds of engine running the coin is ejected from non-counted coins
tube (on the right) move the diameter setting handle 1 division (1 click) back

If after several seconds of engine running the coin is "dangling" in the centrifugal disk
shift the diameter setting handle 1 division (1 click) forward and shift the thickness set-
ting handle in the increase direction.

Make sure that that the coin or a counter should get in the eject stacker of the counted
coins and the display shows the result .

Calibration procedure is required in case of coins and counters of other nominal values
are issued.

Put the results of calibration in a table.

If diameter setting handle is blocked (see p.8), increase the diameter by one or several
divisions (one click=0.33 mm(1/8”)).

Face value Diameter Thickness Face value Diameter Thickness
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7 Operation

7.1. Counting coins and counters of one face value

Set the corresponding diameter of a coin

Set the corresponding thickness of a coin

Put coins of one face value in the hopper

Start the counter, pressing " START " button.

Coins will get in the stacker hopper for counted coins and the result will be shown on the
display.

Repeat the procedure until there no coins in the hopper

7.2. Summing up of coins and counters of one face value

Set proper diameter of a coin

Set proper thickness of a coin

Put coins of one face value in the hopper

Press "ADD" button. Indicator will light. Start counter by pressing START button.

Coins will get in the stacker hopper for counted coins and the result will be shown on the
display Fig. 1-8

The counter will runs 3 operating cycles and stop. Press "START" again. Repeat the
procedure until there are no coins in the hopper.

Add new coins when necessary. To exit sum up mode press ADD and CLR buttons to
reset the display value.

7.3.Batch operation mode with equal face value coins.

(mode of counting a specified number of coins)

Set the corresponding diameter of a coin

Set the corresponding thickness of a coin

Put coins of one face value in the hopper

Enter the number of coins to be counted. Press "BAT" button on control panel the nec-
essary number of times.

The indicator will light. (BAT) Using buttons "-1" ,"+1", "-10", "+10" you can set the nec-
essary amount. Set by pressing "BM " button the value of batch which will be stored.
New value is stored during all further operation

Start the counter by pressing "START" button.

Coins will get in the stacker hopper for counted coins and the result will be shown on the
display Fig 1-8.

The counter will run 3 operating cycles and stop. Press "START" again. Repeat the pro-
cedure until there no more coins in the hopper.

Add more coins when necessary.

7.4. Sort mode of different coins and counters.

Sorting coins by face values should be started from the biggest coin!
Set the biggest diameter of a coin

Set the biggest thickness of a coin
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Put coins of one face value in the hopper, press "START" button.

Coins of a set value will get in the stacker hopper for counted coins and the result will
be shown on the display Fig. 1-8

Coins of other face values will be ejected from the tube of not counted coins (on the right)
The counter will run 3 operating cycles and stop. Press "START" again. Repeat the pro-
cedure until there are no more coins in the hopper.

Add new coins when necessary

Insert a new bag.

Repeat 7.4 operations.

In case of one face value coins being in the hopper, repeat 7.1 operations.

8 Troubleshooting

Possible reasons of failure:

1 Incorrect setting of switches "Thickness’ and “Diameter”

2 Getting into hopper of foreign objects, damaged coins or foreign ones different from
national in size, together with conditional ones.

In the first case it is necessary to choose a more exact position of the switches Thickness
or Diameter or calibrate the counter again, specifying the coin parameters.

In the first and second cases, if engine is stopped, what can be detected by a specific
sound or if the coins are not ejected from any of the tubes it is necessary to:

Stop counting (press "START/ STOP", if the motor works) and take away the stacked
coin from dividing path. To do that:

Turn the diameter handle to the maximum value and press "START/ STOP" button, the
rest coins will get into the hopper for unrecognized coins and afterwards when neces-
sary do the following:

Switch off power supplies of the counter

Open a cover closing the transport mechanism Fig.3
Open upwards unit with a belt drive by cramp, Fig.4.
Remove the coin Fig. 5

19



Figure 3

Figure 4

Figure 5
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Manufacturer guarantees proper functioning of the device during warranty period of
warranty period since the date of sale under condition of compliance with maintenance
and storage procedures described in this manual. After unpacking the device please
keep the package and technical description. Warranties are canceled in case the device
was not transported in the original package or maintenance procedures were violated.
Manufacturer is not responsible for device malfunctioning as a result of improper
maintenance, storage and transportation including mechanical failures.

In case of device failure during the warranty period, customer has the right to repair it in
Service centre for free. The equipment is accepted for warranty repair clean from dust
and mud.

Cleaning equipment from dust and mud is not included in the warranty and is charged
separately.

Warranty service does not include training of equipment maintenance, as well other
service for providing functioning of device (connection, testing, customizing, preventive
works etc.), which customer can commit on his own according to the attached manual.
Producer is entitled to introduce constructive and software changes, not described in the
current manual.

Warranty service is not available in the following cases:

- Absence of warranty coupon, incorrectly filled warranty coupon, or corrected coupon
- If operation rules mentioned in the manual were violated.

- If there are mechanic damages of equipment.

- If there are foreign objects or liquid inside device.

The present warranty is not applied to lamps, batteries, belts, network adaptors, power
units, safety fuses, brushes, parts of the body of the product and any other parts which
have naturally limited period of service including failures caused by instability or power
supply failures. Replaced defective parts are to be considered property of our company.
The owner delivers faulty equipment to a service centre at his own expense.
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YHuBepcanbHbIi cyeTuynk MmoHeT PRO CS-200A npepHasHayeHbl Anst ObICTPOro U TOYHOro
nepecyeta, acoBKM W COPTUPOBKM XXETOHOB M MOHET pasHOro [OCTOMHCTBA. [aHHbIv
CYETYMK MOHET aJanTupoBaH AN POCCUINCKMX pybnen, 4To genaet paboTy onepartopa 6onee
yao6How.

MHdopmauns, nsnoxeHHass B 3TOM pyKOBOACTBe, MOMOXeT Bam nerko n 6bicTpo
03HaKOMUTLCS C YCTPOWCTBOM U (DYHKLMOHMPOBAHWEM CYETYMKA, a Takke MakcMmarbHO
ncnonb3oBaThb BCe ero BO3MOXHOCTU B Baweli paborte.

Mepen BknioYeHWeMm, noxanyncra, NpoYTUTE ITO PYKOBOACTBO MOMHOCTLIO, YTOObI
03HaKOMUTbLCSI CO BCEMU (PyHKLUSIMU.

OcHOBHbIe (PyHKLUM

1. MNoacyeT 1 cymmmnpoBaHue XETOHOB Y MOHET OfHOr0 JLOCTOMHCTBA
2. MNakeTHbIV pexum nogcyeTa XETOHOB Y MOHET OHOro OCTOMHCTBA
3. CopTupoBKa XETOHOB U MOHET pPasfnNYHbIX HOMUHAMNoOB

2 BHewHnn Bna

1 - Pyuka ycraHoBKM Anametpa.

2 - bapabaH.

3 - ByHKep 3arpy3ku MOHeT.

4 - Pyyka yCTaHOBKM TOSLLMHbI.

5 - OTKMAObIBAOLWASCS KpPbILLKA.

6 - BbikntoyaTens NuTaHuns.

7 - OTcek Ans HenoaoxoaaLmnx

no pasmepy MOHeT (He MpPOCYUTAHHbIX
MOHET)

8 - OTCek NPOCYMTaHHbIX MOHET.

9 - Pblyar Ans OTKPbITUA BEPXHEW KPbILLKK
Kopnyca.

10 - MNaHenb ynpasneHus.

11 - BepxHsia KpblLLKa Kopnyca.

12 - Pasbém [Onda  anekTponuTaHua C
npefoxpaHuTenem.

13 - HWXHAS KpbiLKa Kopryca.

14 - Hoxkn onopebl.

15 - [JOoNonHUTENbHbIA KOPOO

Puc 2
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K} TexHn4eckne xapakTepucTukn

PRO CS 200A
CKopoCTb cyeTa, MOHET/MUH 2300
EmkocTb ByHKepa 3arpy3ku, MOHET 7000
[nameTp MOHET, MM 14-34
TonmHa MOHET, MM 1-3,7
EmKoOCTb 0TCHYEeTHOro ycTponcTea 0-9999999
[rana3oH 3agaHHOro oTcyeTa 1-9999
MoTpebnsiemas molHocTb, BT 70
HanpsixeHue anektpocetu, B 220 +/-10% 50Iy
[abapuTHble pa3mepbl:(Ww/a/B), cm 27/36/33
Bec HeTTO, KI 12

[MaHenb ynpaBneHusa

PRO CS-200A INTELLECT TECHNOLOGY

ADD ‘

~—
/

Puc 2
"ADD" - BbiGop pexuma CyMMUPOBaHUS.
Mpn Haxatum Ha kHonky "ADD" npoucxogouT BKOYEHME W BBIKIHOYEHWE pexuma
cymmupoBaHus. [pu ceBedeHun uHaukatopa "ADD" Ha naHenw ynpasneHus pexum
CYMMUPOBaHNS BKITOYEH.
"BAT" - Beibop nakeTHoro pexwuma (0,20,35,40,50,100,200,500,1000,5000,0):
HaxmMunTe Heckonbko pa3 kHonky "BAT" B 3aBUCMMOCTM OT Hy)XHOro Bam uncna moHeT yncna
MOHET, UMW UCMONb3YATE KIaBULLN:
“0”-"9“ - Lindpposble knaBuLLM UCNOMb3yeTCA AN BBOAA YMCMOBbIX 3HA4YeHWUI hacoBKN Npu
NakeTHOM pexuMe cveta (OTCYeT onepauMoHHOro konuyectBa OaHKHOT). HaxaTtvem Ha
nobyto knasuwwy (0-9) aBTOMaTUYECKM NPOUCXOAUT BXOA, B NMAKETHLIN PEXMM.
"CLR" - OuncTtka nokasaHui gucnnesi
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"START/ STOP" BkntoyeHne unm octaHoBKa cyeTa

Mpn Haxatum Ha kHonky "START/ STOP "npoucxoguT  BknodeHne cveta nmbo
NpUHyauTEnbHas OCTaHOBKa cyeTa

"M+" MNpucBavBaeT n fobaBnsaeT Tekyllee 3HavyeHue nepecyeta B namatb. Ecnu 3HaveHne
3aHeceHO B NaMsaTb AOIMKEH ropeTb nHaukatop "MEM".

[ns Toro, 4ToBbl BbIBECTV M3 NMaMATM UTOrOBOE YWCO, HEOOXOAMMO HaxaTb Ha KnasuLly
“M+” 1, oQHOBPEMEHHO HaxaTb Ha nbylo Apyrylo KnaeuLly, yaepXuBas ee npumepHo 3
CeKyHAbl.

HeobxoaMmMO NOMHUTbL, YTO NPW HaxaTuum Ha knasuwy “M+”, Tekywlee 3HadyeHue Oymet
3aHeceHO B MamsiTb; ecnv HeobXxoauMo BblBECTU pesynbTaT 6e3 Tekyllero 3HaveHus, To
0BHynMTe 3TO 3Ha4YeHve npu nomowy knasuwn “CLR”.

MpaBuna TexHukn 6e3onacHocTn

1.Nepen paboTor CO CYETYMKOM HEOOXOAMMO O3HAKOMWUTBLCA C LAHHON WHCTPYKUMEN W
cobntogaTtb TpebOBaHUSA N3MOXKEHHbIE B HEW

2. VIHCTpyKUmMSA AormKkHa HaxoamTbes y onepatopa B AOCTYMHOM MecTe

3. He ycTtaHaBnuBaiTe CHETYMK B CReAyOLWmnX MecTax:

-Ha HaKMOHHOWM NIOCKOCTU

-B CbIpOM MOMELLEHUN

-rae obopyaosaHue nofsepraeTcs BUGpaunsam

-B 3anbIfIeHHOM MOMELLEHNN

-rAe OH nogBepraeTcs NPSAMbIM COMHEYHbIM fly4am

-B6MM3K onacHbix 06bLEKTOB

4. He paboTtainTe CO CHETYMKOM C BRaXHbIMU pyKamu

5. MNprvHUManTe Mepbl NPOTUB NONaAaHNsA B CHETYMK XXMOKOCTU M NOCTOPOHHUX NPEAMETOB
6. MpuHUMmariTe Mepbl NPOTUB CyYaNHOro NageHMs cHeTYMKa

7. Mepen 3arpys3koi cyeTyMka ybeamtecb B OTCYTCTBUWM B annapate MOCTOPOHHMX
npegMeToB, FHYTbIX Y MOBPEXOEHHbIX MOHET (CM n8)

8. B npouecce nonb30BaHWs CYETYNKOM:

-No0 OKOH4YaHuM paboTbl ybeautech, YTO B MpUEMHOM ByHKepe W TpakTe pasfeneHuns He
0CTanocb MOHeT (cMm n8)

-NepuoanYeckn NPOBOAMTE YUCTKY W TexXHWYeckoe oBCryxuBaHWe ANs nopaepxaHus
3aaHHbIX TEXHUYECKMX NapameTpoB B CEPBMCHOM LIEHTpe

9. He pasbupaiite U He MOOEPHUINPYNTE CYHETUMK, STO MOXET NPUBECTU K HecYacTHOMY
cnyyato.

MogroToBka cyeTymka Kk paborte

6.1 YcTaHOBKa cyeTyMKa.

-YcTaHOBUTE CYETUYUK Ha pabouunin cTon

-3akpenunte foNONHUTENbHbIM kKopob Puc.1 n.15 Ha 3awwenku.

-YKpenute Ha nNpaBol CTOPOHE NTOTOK ANt He NPOCUYUTAHHBLIX MOHET

-Ykpenute Ha pactpybe A OTCYMTaHHbIX MOHET MELLOK, MCMOSb3ys 3aKUMHOE KOmbLO
-lMogkntounTe ceTeBOn LUHYP K pasbeMy 3NeKTpPonMTaHus

-lNocTaBbTe CeTEBOW BbIKIOYATEND B MONOXeHne "BK"

6.2 Kann6poBKa cueTumka.
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BHumanue! Kanubposka cyeTunka onst pPOCCUNCKMX MOHET He TpebyeTcs.
BHumaHue!Kanubposka cyeTumka npoBOAMTCSH OAMH pa3 C MOHETaMU UMW XKEeTOHaMMu
onpeaeneHHoro 4ocTouHcTea. JononHutensHas kanubpoBka noTpebyetcs npu nosBneHun
HOBbIX MOHET WIN XETOHOB MHOIO AOCTOMHCTBA C APYrMMU reOMETPUYECKUMI pasMepamu:
AnameTp v TonwmHa.

HomuHan [Hvawmetp TonwmHa HomwuHan [unametp TonuwuHa

LleHa ogHoro geneHunsi No guameTpy: OAMH LWenyok nepeknovatena=0.33mm

BHumaHue! Cobniogante TOMHOCTb BbICTaBNEHUSA AuameTpa.

-Bbibepute 1 MOHETY nnu XeToH

-YcTaHOBUTE COOTBETCTBYIOLWMIA ANAMETP MOHETbI

-YCTaHOBUTE COOTBETCTBYIOLLYIO TOMLWMHY MOHETbI

-OnycTnTe MOHETY B 3arpy304Hbii ByHKEp 1 3anycTuTe CHETYMK HaxkaB Ha KHonky "START".
-Ecnu nocne Heckonbkux cekyHa paboTbl ABUratens MoHeTa byaeT BbiOpolleHa 1u3 pactpyba
He MpOoCYUTaHHbIX MOHET (CrnpaBa) nepeMecTuTe pyyKy YCTaHOBKM AnameTpa Ha 1 genexve
(1 wen4yok) Ha3aa

-Ecnn nocne Heckonbkux cekyHa paboTbl ABuratenss mMoHeTa Oyaer "6GonTtatbes" B
LeHTPODEXHOM ANCKE NEepeMecTuTe pyyky yCTaHOBKM amameTtpa Ha 1 genenue (1 wen4vok)
Brnepes 1 nepemMectuTe pyyky YCTaHOBKM TOMLLMHbLI B CTOPOHY YBEMUYEHUS

-[loberiTecb TOro 4YTOOLI MOHETa UMW XETOH nonana B ByHkep ANS BbiMycka OTCHMTAHHbIX
MOHeT no3.8 puc.1 n Ha gucnnee oTobpasnncsa pesynesraTt cyeTa

-Mpouenypy no kanubpoBke HeOOXOAMMO MPOBOAMTL MPY MOSBMEHWM MOHET U >XETOHOB
Apyroro 4ocTouHcTBa. Pesynsrathl KanMbpoBku 3anuckiBanTe B Tabnuuy

Ecnu pyuka noBopoTa gnamertpa 3actonopunack cM N8, ganee yBenuyste AMameTp Ha OgHO
U HECKONBKO AeneHni (oauH wen4vok nepekntodatena=0.33mm).

PaboTa Ha cueTuuke

7.1.MNepecyeT MOHET U XKETOHOB OAHOIO0 AOCTOMHCTBA

-YcTaHOBUTE COOTBETCTBYOLWMIA ANAMETP MOHETbI

-YCTaHOBUTE COOTBETCTBYIOLLYIO TOMLWMHY MOHETbI

-3acbinbTe MOHETbI OQHOO HOMUHAMa B 3arpy304Hbin ByHKkep

3anycTuTe cHeTurK, HaxaB Ha kHonky "START".

-MoHeTbl 6ygyT nonagatb B OyHKep ANS BbIMyCKa OTCYMTAHHLIX MOHET n.8 puc.1 n Ha
avcnnee 6yget otobpaxaTbCcs pesynsrar cyeTa

-CyeTumnk cgenaet ABa paboymx LmMKna n 0CTaHOBUTCS, HaXXMUTe cHoBa kHonky "START".
-MoBTOpPANTE 3Ty ONepaumio Noka, B NpueMHoM GyHKkepe He OCTaHeTCst MOHET
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7.2. CyMMMpOBaHUE MOHET U XXETOHOB OAHOIo AOCTOMHCTBA

-YCTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLUNIA AMAMETP MOHETbI

-YCcTaHOBUTE COOTBETCTBYHOLLYIO TONWMUHY MOHETHI

-3acblinsTe MOHETLI OQHOTO HOMKHana B 3arpy304Hblil ByHKep

-Haxxmute Ha kHonky "ADD". [Npu 3TOM 3aroputcs MHANKATOP NOACBETKM

3anyctute c4eTymK, Haxas Ha kHonky "START".

-MoHeTbl 6ynyT nonagatb B OyHkep Anst BbiMycka OTCYMTAHHLIX MOHET n.8 puc.1 n Ha
avcnnee 6ynet otobpaxaTtbesa pesynsrart cyeta

-CyeTumk coenaet Asa paboumx Lmka u oCTaHOBUTCSH, HaXxMUTe CHoBa kHomnky "START".
-lMoBTopsinTe 3Ty onepauuio noka, B NPUEMHOM OyHkepe He ocTaHeTcsi MOHeT. [Mo
HeobxoaMMocTn [obaBnsanTe B MPUEMHBIN OyHkep criegytowiMe MOHeTbl. [ns Bbixoga u3
pexuMa CyMMMUpOBaHUsi CHOBA HaXMuTe Ha kHonky "ADD" u oBHynuTe AMCnnen KHOMKOoW
"CLR".

7.3.MakeTHbIW pexXuM paboTbl C MOHETaMU U XXeTOHaMU OQHOTFO

OOCTOMHCTBA(PEXMNM OTCHeTa 3a4aHHOMO KONMYecTBa MOHET).

-YCTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLUNIA AMAMETP MOHETbI

-YCcTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLYIO TONWMUHY MOHETHI

-3acblinsTe MOHETbI OQHOTO HOMKHanNa B 3arpy304Hblil ByHKep

-BbiBegnTe Ha gucnnenm 4uMcno COOTBETCTBYHOLEE HEeOOXOAMMOMY KONUYECTBY MOHET,
KOTOPbIE HY>XHO OTCHMTaTb, C MOMOLLbIO UMGPOBMX KnaBuLl. Mpy 3TOM 3aroputcs MHOUKaTop
(BAT) Ha naHenu ynpaeneHus1.

-3anycTuTe cHeTUmnK, HaxaB Ha KHonky "START".

MoHeTbl 6yayT nonagatb B OyHKep AONs BbiMyCka OTCYMTaAHHbLIX MOHET Mo3.8 puc.1 u Ha
avcnnee 6ynet otobpaxaTtbesa pesynsrart cyeta

-CyeTumk coenaet ABa paboumx LMkna u oCTaHOBUTCH, HaXXMUTEe CHoBa kHomnky "START".
-MoBTOpPSINTE 3Ty OnNepauuto, Noka B NPUEMHOM OyHKEpe He OCTaHETCH MOHET

-Ecnun konuuyecTBa oTCYMTaHHbLIX MOHET OKas3anocb He JOCTaTO4YHO, CHOBA 3achinbTe MOHETHI
B NMPUEMHbI ByHKep 1 HaxkmMuTe Ha kHomky "START".

-MoBTOpSINTE 3Ty OnNepauuio, Noka B NpUeMHOM OyHKepe He OCTaHETCH MOHET

7.4 PeXXUM COPTUPOBKN MOHET U XXETOHOB Pa3HbIX HOMUHANOB

CoOpTUPOBKY MOHET MO HOMWHanam cregyeT HauuHaTb C Haubonblen nNo pasmepy
MOHETbI!

-YCcTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLMIA AMaMeTp HanbonbLlen no pasMepy MOHeEThI

-YCTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLYIO TOMNLMHY HanbombLLe MO pa3Mepy MOHETbI

-3acbinbTe BCe MOHETbI B 3arpy3oyHblii ByHKEp M 3anycTWTe CYETYMK, HaXaB Ha KHOMKY
"START".

-MoHeTbl BbICTaBneHHOro HoMmHana, OyayT nonagatb B OyHKep ANs BbiNycka OTCYUTAHHbLIX
MOHET no3.8 puc.1, n Ha gucnnee GyaeT oTobpaxaTbes pe3ynbraT cyeTa

-MoHeTbl ocTanbHbIX HOMUHANOB ByayT BbIOPOLLEHbI U3 pacTpyba He NPOCYUTaHHBLIX MOHET
(cnpaga)

-CyeTumk coenaet ABa paboumx Lmka u oCTaHOBUTCSH, HaXXMUTEe CHoBa kHomnky "START".
-MoBTOpPSINTE 3Ty OnNepauuto, Noka B NPUEMHOM OyHKEepe He OCTaHETCH MOHET

-lMomecTute Bce MOHETHI Bbiwedlwne n3 pactpyba He MpoCYUTaHHLIX MOHET B MPUEMHbIN
6yHKep

-CMeH1Te MeLLOK AN MOHET Ha HOBbIN

-[NoBTOpUTE ONEpaummn no n7.4 3aHOBO

-Mpn HaxoxaeHun B NpueMHOM GyHkepe MOHET O4HOro HoMUHana noBTopuTe onepauun no
n71
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MpUYMHBI BO3MOXHbLIX COOEB U UX YCTpPaHEeHue.

IMpnynHOM BO3MOXHbLIX CO0EB B paboTe cHeTYMKa MOXET SABMATLCS:

1 HetouHasa yctaHoBka nepekntovarenen "TOJIWLWHA" n "OUAMETP"

2 [lonagaHvie B CYETUYMK BMECTE C KOHAMLMOHHBIMW MOHETaMW MOCTOPOHHMX NPEeaMETOB,
0edOpPMUPOBAHHBIX MOHET UMM MHOCTPAHHbIX MOHET OT/INYALWMNXCSH OT OTEYECTBEHHbIX,
reoMeTpuYeckMmn pasmepamm

B nepBom crniyyae Heobxogoumo ©Oonee To4HO nogobpaTb MOMOXEHWe nepeknovaTenen
"TONWNHA" n "ONAMETP" nnu npoBecTn MNOBTOPHYI KanubpoBKYy CYETYMKA, YTOYHUB
OvameTp U TOMLMHY MOHETbI.

B nepBom 1 BTOpom cryyasix, ecnu B npouecce paboTbl ABUraTenb cHeTUYMKa 3aCTONOPUICS,
YTO MOXHO OMnpefenuTb Mo XapaKTEPHOMY M3MEHEHMWIO 3ByKa UMM MOHETbl HEe BbIXOAAT HU
yepes oavH 13 pactpyboB HeobxoauMmo:

-OcTaHoBUTb c4eT (HaxaTb Ha kHonky "START/ STOP", ecnu gBuratens paboTaeT) 1 U3bsiTb
3aCTPSBLLYIO MOHETY U3 pa3fenuTenbHOro TpakTa, Ans yero:

MoBepHYTb py4Ky NOBOpOTa AMaMeTpa A0 MaKCUMarbHOro 3HaYEHUSI U HaxaTb Ha KHOMKY
"START/ STOP", Torga octaBluMecs MOHETbI nonagyT B OyHKep Ans HEMPOYMTaHHbBIX MOHET,
a Takke nNpu HeOBXOAMMOCTY HY>KHO NPOU3BECTU cregyowmne AeiCTBUS:

-BbIknounTtb anekTponuTaHue cyeTymka

-OTKMHYTb KPbILLKY 3aKpbIBaOLLY TPAHCMOPTHbIN MeXaHu3M puc. 3
-OTKMHYTb BBEpX 3a CKOOy y3en ¢ pemeHHoW nepegaden puc.4
-M3Bneyb MoHeTy puc.5
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apaHTuiHbIE 06s3aTenbCcTBa

M3rotoBuTEnb rapaHTUpyeT ucnpasHyo paboTy npubopa B TeYEeHWe rapaHTUHOIO Cpoka Co
OHS npodaxu npu cobnogeHun notpebutenem yCrnoBWUI 3SKCMfyaTauunm W XpaHeHus,
N3MOXEHHbIX B HACTOSILLEN UHCTPYKLMN.

Mocne un3BneveHns npmbopa M3 ynakoBOYHOW Tapbl COXpaHWUTe, MoXanymcTa, ynakoBKy U
TexHuyeckoe onucaHuve. lapaHTuiHble 06s3aTenbCTBa OTMEHSATCS, ecnu npubop
nepecbinancs He B 3aBOACKON yNnakoBKe Ui Obinv HapyLleHbl TpeboBaHMs No aKkcnnyaTauum
1 0BCnyXNBaHUIO.

3a HapyLlueHve paboTocnocobHoCcTV Npnbopa BCreacTame HeNpaBmibHOM TPAHCNOPTUPOBKHU,
XPaHeHNs 1 3KcnnyaTaummn, a Takke U3 3a MeXaHU4eCKUX MOBPEXOEHWA W3roTOBUTENb
OTBETCTBEHHOCTU HE HECET.

B cnyyae HepaboTocnocobHocTu npubopa B MepuoA rapaHTUMHOMO cpoka 3KcniyaTauuu
Brnageney umeeT npasBo Ha 6ecnnaTHbIl PEMOHT B cepBUCHOM LeHTpe. ObopyaoBaHue
NPUHMMAETCS B rapaHTUAHBIA PEMOHT OYMLLIEHHBIM OT NbInu 1 rpsidn. Ounctka obopynoBaHus
OT NbINN 1 IPSA3N He ABMSETCH rapaHTUNHBIM 06CYXMBaHWEM Y MPOU3BOAMTCS 3a OTAENbHYIO
nnary.

[apaHTUiHoe obcnyxunBaHue He BkMoYaeT B cebs obyyeHne Nornb3oBaHWI0 U BbINOSHEHUE
WHbIX YHKUMA no obecnedyeHuto paboTOCNOCOGHOCTU TEXHMKU  (MOOKIOYEHME,
TEeCTMPOBaHWe, HacTpomnka, npodunakTnyieckne paboTbl U Ap.), KOTOpble BrnageneL, MoXeT
BbINOMHATb, CaMOCTOSATENbHO B COOTBETCTBMM C MpuraraemMod WHCTPYKUMEN Mo
akcnnyartauuun. [lpousBoauTenb ocTaBnseT 3a cobow npaBo BHoOcUTb B npubop
KOHCTPYKTUBHbIE Y MPOrpaMMHble U3MEHEHMS], HE ONNCaHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE.
[apaHTUiiHoe obcnyXmBaHWe He NPedoCTaBSETCA B CNEAYOLWMX CryYasx:

[py OTCYTCTBUM rapaHTUNHOTO TasloHa, HEMPaBUITbHO 3aMOMHEHHBIM TANlOHOM M TarlOHOM,
UMEIOLLUM UCMpaBneHus.

*[lpn HapyweHun npaBun MWCMONb30BAHUSA W3AENUS, YyKasdaHHbIX B nNpasunax no
aKcnnyaTauuu.

[Mpn HaNMYMN MexaHNYecKnx NOBPEXOEHUIN N3aenus

[py HanNM4YMM NOCTOPOHHMX NPEaMETOB, XNOKOCTU BHYTPY npubopa.

*[py HanNW4Mn cnegoB BCKPbLITUS HAa OMOMOMPOBAHOM M3OENUK.

HacToswas rapaHTusa He pacnpoCTpaHSETCA Ha akKyMynsaTopbl, ceTeBble agantepsbl, 6roku
NUTaHNs, NEPexoaHVKK, namnel, 6atapen, pemMHu, NpeaoxpaHuTenu, WeETKX, YacTu kopnyca
n3genusa u nbble Apyrne YacTu, KOTOpble MMEKT eCTECTBEHHbIA OrpaHUYeHHbIN Nepuoa
paboTocnocobHOCTN, a Tak Xe HEeucnpaBHOCTW, BO3HUKLIME M3 3a HecTabunbHOCTU
BHELUHMX YCNOBWUWA WUNN aBapuii anekTpoceTn. 3aMeHeHHble AedeKTHble YacTu SBMSoTCS
Hawewn cobcTBeHHOCTbI. [locTaBka HeucnpaBHOW TexHUkM B CepBUCHBIR  LEHTP
ocyllecTtBnsetca Bnagensuem v 3a ero cyer.

B TeueHve rapaHTuiAHOrO cpoka Bbl MoxeTe 6ecnnaTHO MOMEHATb BEPCUMIO MPOLLUBKM
AetekTtopa Ha 6ornee HOBY1O.
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La société PRO INTELLECT TECHNOLOGY est heureuse de présenter la compteuse de
pieces PRO CS-200A de la ligne de matériels bancaires CASH LINE. La machine
professionnelle pour le comptage de piéces de monnaie et de jetons de la série
PRO CS-200A est une machine sare, rapide utilisée pour compter et trier par élimination des
piéces de monnaie et des jetons mélangés, mettre un nombre défini des pieces a compter en
sac (arrét programme).

La compteuse de piéces dispose de deux réglages, épaisseur et diameétre qui rend cette
machine universelle.

Les informations exposées dans le présent manuel d’utilisation vous permettront de vous
familiariser avec la compteuse et son fonctionnement, ainsi que d'utiliser au maximum
'ensemble de ces possibilités dans votre travail. Avant de brancher I'appareil, veuillez
prendre connaissance de I'ensemble des informations contenues dans ce manuel concernant
les fonctions de I'appareil.

1 Principales fonctionnalités de la compteuse de
pieces de la série PRO CS 200 A

* Mode comptage normal; fonction addition de pieces de monnaie et de jetons d’un type déja
comptés

» Mode comptage avec arréts automatiques (Mode de mise en lots)

« Tri par élimination des piéces de monnaie et de jetons mélangés

Description générale

l\)|

. Réglage diamétre (curseur) 3
. Cylindre 2 4
. Trémie

. Réglage épaisseur (curseur)
. Couvercle ouvrable

. Interrupteur

. Goulotte rejet pieces hors calibre (non comptées) = 4,
Goulotte latérale

8. Goulotte sortie pieces comptées

9. Poignée d’ouverture de la couvercle supérieure de la
machine

10. Panneau de commandes

11. Couvercle supérieure de la machine

12. Prise du cable d’alimentation

13. Couvercle inférieure de la machine /_“J_j
y— \

NO O~ WN =

14. Pieds de support
15. Panier supplémentaire
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K Spécifications

Vitesse de comptage, PIi€CES/MIN .......ooiiiiiiiie e 2300
Capacité de la trémie, Pieces
Diametre des PIECES, MM .....eiiii et e e e e e e e e e s e e e eneeeeeennnees
EpaisSseur des PIECES, MM ... oottt ettt e bt e e eeanbeeaeeeas 3.7-1
Affichage 0 — 9999999
Pré-programmation, PIECES .........ciuiiiuiiiiie et 1-999
Consommation, W
Alimentation, V/Hz
L0 T ST (o SRS
DiIMENSIONS, MM ..ottt e e e e e e e eaaaeeaes

4 Panneau de commandes:

PRO CS-200A INTELLECT TECHNOLOGY

AI:]D
CLR l

~—
/

Puc 2

"ADD" Fonction addition

Touche d’activation (le voyant lumineux conforme "ADD" est allumé) ou de désactivation de
la fonction addition.

"BAT" Mode mise en lots (comptage avec arréts automatiques)
(0,20,35,40,50,100,200,500,1000,5000,0)

Appuyez plusieurs fois sur la touche "BAT" pour sélectionner le nombre désiré des piéces a
compter ou utilisez les touches numériques“0”-"9

“0”-"9“ — Touches numériques utilisées pour introduire les valeurs numériques dans le mode
mise en lots lors du comptage (comptage d'un nombre défini de piéces). En appuyant sur
I'une des touches de chiffres, le mode mise en lots est activé automatiquement.

"CLR" Touche de remise a zéro des résultats sur I'écran

"START/ STOP" Touche de mise en route et de reprise du comptage

En appuyant sur la touche "START/ STOP ", vous commencez ou arrétez manuellement le
comptage

"M+" Additionne le montant du comptage en cours en mémoire. Dés le montant est
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additionné en mémoire, le voyant "MEM" s’allume. Pour annuler le montat total de mémoire,
appuyez simultanement sur la touche “M+” et toute autre touche pendant 3 secondes.
N’oubliez pas que le montant du comptage en cours est sauvegardé, si vous appuyez sur la
touche “M+”. S’il est nécessaire d’afficher le montant total sans le montant du comptage en
cours, annulez le résultat du comptge dernier en appuyant sur la touche “CLR”.

5 Instructions de sécurité

» Avant de commencer a utiliser la compteuse de billets, il convient de prendre connaissance
du présent manuel et de respecter les exigences de sécurité qu'elles contiennent

» Ce manuel doit étre conservé a portée de main de I'opérateur

* N'installez pas la machine dans les lieux suivants:

-sur une surface inclinée

-dans un local humide

-dans un lieu ou la machine est soumise a l'effet de vibrations

-dans un local poussiéreux

-dans un lieu ou la machine est soumise aux rayons directs du soleil ou a I'impact direct d'une
lumiére vive d'appareils d'éclairage

-a proximité d'objets dangereux

» Ne pas utiliser la machine avec les mains humides

* Veillez a ne pas laisser tomber de liquides et d'objets étrangers sur la machine

« Faites attention aux chutes accidentelles de l'appareil

» Avant de jeter les piéces de monnaie et les jetons dans la trémie, assurez-vous qu’il n’y a
pas d’'objets étranges, de piéces pliées dans la machine (voir le point 8)

 Si vous avez terminé votre travail avec la machine, assurez-vous qu’il n’y a pas de piéces
de monnaie dans la trémie ou dans le rail d’entrainement (voir le point 8)

« Faites nettoyer et procéder régulierement a la maintenance de I'appareil dans un centre de
maintenance afin que l'appareil conserve ses paramétres techniques

* Ne démontez et ne modernisez pas I'appareil, afin d'éviter tous risques d’accident. Si la
machine reste hors service, contactez le centre de maintenance

» N'allumez pas la machine si le cable d'alimentation est faussé

6 Préparation de la compteuse pour utilisation

6.1 Installation de la machine

- Mettez la machine sur le bureau

- Fixez le panier supplémentaire (Fig. 1-15)

- Fixez la goulotte latérale sur le coté droit

- Fixez un sac autour de la goulotte sortie pieces comptées avec une bague de fixation des
sacs

- Raccordez le cable d'alimentation a la prise de réseau électrique

- Mettez l'interrupteur en position "ON"

6.2 Ajustement des curseurs de diamétre et d’épaisseur

Attention! Le réglage du diametre et de I'épaisseur est effectué une fois avec les pieces de
monnaie et les jetons d'un type. Le réglage supplémentaire est effectué pour les piéces
neuves d’'une autre valeur nominale et avec d’autres dimensions.

Une division du diamétre: un clic du curseur=0.33mm
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Attention! Soyez précis en réglant le diamétre conforme.
- Choisissez une piece de monnaie (ou un jeton)

- Ajustez le curseur de diamétre pour la piéce choisie

- Ajustez le curseur d’épaisseur pour la piece choisie

Valeur nominale Diametre Epaisseur Valeur nominale Diametre Epaisseur

- Placez la piéce de monnaie choisie dans la trémie et appuyez sur la touche "START" pour
mettre I'appareil en route

- Si la piece est rejetée par la goulotte latérale aprés quelques secondes du travail de I'ap-
pareil, positionnez le curseur de diameétre sur une division (un clic) en arriere

- Si la piece tourne sur le plateau, positionnez le curseur de diameétre sur une division (un clic)
en avant et le curseur d’épaisseur dans le coté d’agrandissement

- Ajustement des curseurs correspond bien la piéce, si la piece est éjectée dans la goulotte
sortie (voir la Fig.1-8)

- L'écran indique le résultat du comptage

- Le réglage supplémentaire est effectué pour les pieces neuves d’une autre valeur nominale
et avec d’autres dimensions (diameétre, épaisseur). Inscrivez les résultats d’ajustement dans
une table.

Si le curseur de diameétre stoppe (voir le point 8), positionnez-le sur une ou plusieurs divisions
en avant (faites le diamétre plus grand).

7 Fonctionnement de la compteuse de piéces
de monnaie et de jetons

7.1. Mode comptage normal

(comptage des piecs de monnaie et des jetons d’un type)

- Réglez le diameétre en fonction de la piece sélectionnée (ajustez le curseur de diametre)

- Réglez I'épaisseur en fonction de la piece sélectionnée (ajustez le curseur d’épaisseur)

- Posez les pieces du méme type (valeur nominale) a compter dans la trémie

- Appuyez sur la touche "START" pour commencer le comptage

- Les piéces comptées sont éjectées dans la goulotte sortie (Fig. 1-8)

- L'écran indique le résultat du comptage effectué

- La compteuse fait 2 circuits de travail et arréte, appuyez sur la touche "START" pour repren-
dre le comptage

- Répétez cet étape autant de fois que nécessaire jusqu’il n’y a plus de piéces dans la trémie
7.2. Fonction addition de piéces de monnaie et de jetons d’un type

-Réglez le diameétre en fonction de la piéce sélectionnée (ajustez le curseur de diametre)
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- Réglez I'épaisseur en fonction de la piece sélectionnée (ajustez le curseur d’épaisseur)

- Posez les piéces du méme type (valeur nominale) a compter dans la trémie

- Appuyez sur la touche "ADD", le voyant lumineux conforme s’allume

- Appuyez sur la touche "START" pour commencer le comptage

- Les pieces comptées sont éjectées dans la goulotte sortie (Fig. 1-8)

- L'écran indique le résultat du comptage effectué

- La compteuse fait 2 ircuits de travail et arréte, appuyez sur la touche "START" pour repren-
dre le comptage ; répétez cet étape autant de fois que nécessaire jusqu’il N’y a plus de piéces
dans la trémie

- Déposez des piéces dans la trémie, si nécessaire

- Pour quitter la fonction addition, appuyez sur la touche "ADD"

- Annulez les résultats sur I'écran en appuyant sur la touche "CLR"

7.3. Mode mise en lots (Mode comptage avec arréts automatiques) de piéces de mon-
naie et de jetons d’un type

(mode de comptage de la quantité préselectionnée de piéces a compter)

- Réglez le diameétre en fonction de la piece sélectionnée (ajustez le curseur de diameétre)

- Réglez I'épaisseur en fonction de la piéce sélectionnée (ajustez le curseur d’épaisseur)

- Placez les piéces du méme type (valeur nominale) a compter dans la trémie

- Sélectionnez le nombre désiré de piéces a compter en appuyant sur la touche "BAT"
plusieurs fois ou a I'aide des touches numériques. Le voyant (BAT) s’allume

- Appuyez sur la touche "START" pour commencer le comptage

- Les pieces comptées sont éjectées dans la goulotte sortie (Fig. 1-8)

- L'écran indique le résultat du comptage effectué

- La compteuse fait 2 circuits de travail et arréte, appuyez sur la touche "START" pour repren-
dre le comptage

- Répétez I'opération autant de fois que nécessaire jusqu’il n’y a plus de pieces dans la trémie
- Déposez des piéces dans la trémie, si nécessaire, et reprenez le comptage en appuyant sur
la touche "START"

- Répétez I'opération autant de fois que nécessaire jusqu’il n’y a plus de pieces dans la trémie

7.4. Tri par élimination des piéces de monnaie et de jetons mélangés

Si les pieces sont mélangées, toujours commencez par la piece du plus grand diameétre !

- Réglez le diametre de la piéce des plus grands dimensions (ajustez le curseur de diamétre)
- Réglez I'épaisseur de la piéce des plus grands dimensions (ajustez le curseur d’épaisseur)
- Placez toutes les piéces dans la trémie

- Appuyez sur la touche "START" pour commencer le comptage

- Les pieces de la valeur nominale sélectionnée sont éjectées la goulotte sortie (Fig. 1-8)

- L'écran indique le résultat du comptage effectué

- Les autres pieces sont rejetées par la goulotte latérale (Fig. 1-7)

- La compteuse fait 2 circuits de travail et arréte, appuyez sur la touche "START" pour repren-
dre le comptage

- Répétez I'opération autant de fois que nécessaire jusqu’il n’y a plus de pieces dans la trémie
- Lorsque toutes les piéces des dimensions sélectionnés ont été comptées, posez toutes les
pieces rejetées par la goulotte latérale dans la trémie

- Fixez un nouveau sac

- Répétez les étapes du point 7.4. de nouveau avec les pieces des dimensions inférieurs

- Sl y a dans la trémie des pieces d’'un type ( de la méme valeur nominale), répétez les
étapes du point 7.1.
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8 Codes d’erreurs et remeédes

Le fonctionnement incorrecte de I'appareil peut etre causé par :

1 Ajustement des curseurs de diametre et d’épaisseur correspondent mal les piéces a
compter

2 Présence d’objets étranges, de pieces pliées dans I'appareil

Reméde : Réglez le diamétre et I'épaisseur plus précisement en fonction de la piéce sélec-
tionnée ou ajustez les curseurs de nouveau

Reméde : Si le moteur de 'appareil a stoppé ou les pieces ne sont pas rejetées par aucune
goulotte, il est nécessaire de :

- Arreter le comptage (appuyer sur la toche "START/ STOP", si le moteur fonctionne) et retir-
er la piéce restée du rail. Pour cela :

Positionner le curseur de réglage de diamétre sur une division de la valeur la plus grande et
appuyer sur la touche "START/ STOP". Les pieces rstées seront rejetées par la goulotte
latérale. Si nécessaire, il faut faire suivant :

- Débrancher 'appareil

- Ouvrir la couvercle, qui ferme le rail d’entrainement (Fig. 3)

- Rejeter en haut de I'étrier la courroie (Fig. 4)

- Retirer la piece (Fig.5)
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Obligations de garantie

Le fabricant garantit le bon fonctionnement de I'appareil pendant toute la période de garantie
a compter de la date d'achat de ce dernier et sous réserve du respect par I'utilisateur des con-
ditions d'exploitation et de stockage définies dans les présentes instructions. Apres avoir
extrait I'appareil de son emballage, conservez précieusement ce dernier ainsi que la notice
technique. Les obligations de garantie ne pourront pas s'appliquer si I'appareil n'est pas ren-
voyé dans son emballage d'origine ou si les exigences d'exploitation et de maintenance n'ont
pas été respectées.

Le fabricant n'est pas responsable du mauvais fonctionnement de I'appareil résultant de con-
ditions non-conformes de transport, de stockage et d'exploitation ou consécutif a des dom-
mages mécaniques. En cas de mauvais fonctionnement de I'appareil pendant la période de
garantie d'exploitation, I'acheteur a droit a la réparation gratuite dans un centre de service
apres-vente, sauf dans les cas ou la panne est due a I'encrassement des capteurs ou de la
structure mécanique. Le matériel donné en réparation sous garantie doit étre propre et débar-
rassé des poussiéres et des saletés. Le dépoussiérage et le nettoyage du matériel n'est pas
inclus dans les services de garantie et sera fourni moyennant un supplément.

Le service de garantie ne comprend pas I'apprentissage pour l'utilisation de I'appareil, ni pour
I'exécution des autres fonctions nécessaires au fonctionnement de I'appareil (branchement,
réalisation des tests, mise au point, mesures préventives, etc.) que I'acheteur peut accomplir
lui-méme a I'aide du manuel d'exploitation livré avec I'appareil. Le fabricant se réserve le droit
de procéder a des modifications de la structure et des programmes de I'appareil non décrites
dans ledit manuel.

La garantie ne s'applique dans les cas suivants:

» Absence de bon de garantie, bon de garantie incorrectement rempli ou comportant des cor-
rections.

* Non respect des regles d'utilisation du matériel, telles qu'indiquées dans les instructions
d'exploitation.

» Présence de dommages mécaniques sur l'appareil

» Présence d'objets étrangers, de liquide a l'intérieur de I'appareil.

» Présence de traces d'ouverture sur les piéces plombées.

La présente garantie ne s'applique pas aux recharges, adaptateurs de secteur, blocs d'ali-
mentation, adaptateurs de tension, ampoules, batteries, courroies, disjoncteurs, brosses, élé-
ments extérieurs de la structure, parties du corps du matériel et toutes autres piéces ayant
une durée naturelle de vie limitée, ainsi que les dommages résultants de l'instabilité des con-
ditions extérieures ou pannes du circuit électrique. Les piéces défectueuses remplacées sont
réputées nous appartenir. L'acheminement du matériel défectueux au Service aprés-vente
est effectué par le Propriétaire a ses frais.
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